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INTRODUCCION

Se aborda el desarrollo y la validacion de un sistema de carga para baterias Li-lon/Li-Po, compuesto por una placa de
potencia y una placa de control e interfaz asociada. Este proyecto se enmarca en la necesidad de brindar a la cooperativa
local TECSO una solucion para la gestion de carga de la bateria que energiza a un drone, adaptado a un sistema de
vigilancia. El Area de Electrénica de Potencia (AEP) de la FCEIA tuvo a su cargo la planificacién, disefio, montaje, puesta
en marcha y ensayo iIntegral de la circuiteria electronica del cargador. Ademas coopero con el Laboratorio de
Automatizacion y Control (LAC)en la puesta a punto del controly la programacion general del sistema cargador.

Se busca una implementacion confiable y segura, implementando multiples protecciones electronicas y verificando el
adecuado desempeno eléctrico y termico del hardware completo del cargador através de ensayos de laboratorio.

OBJETIVOS METODOLOGIA

. Disefiar, desarrollar eimplementar un .Disefo: a) convertidor elevador/reductor de cuatro llaves,
convertidor electronico de potencia con conexion/desconexion del banco de baterias; b) de
conmutada, base del cargador de baterias, componentes pasivos y activos de potencia y para placa interfaz; c)
partiendo de especificaciones de tensiony de proteccion e circuital; d) e
corriente de carga definidas, capaz de de estructura funcional, circuitos, layout de PCBs y montaje
operar con diferentes configuraciones de mecanico entre placas.
celdas Li-lon/Li-Po. -Validacion: a) de placas; b)
. Disefiar, desarrollar e implementar una en llaves electronicas y de corriente,
nlaca de controle interfaz que permita la tensiony potencia; c) entre la placas de
configuracion flexible de parametrosy potencia e interfaz; d) temperaturas en placas de potenciae
Interfaz en operacion nominal; e) del

ofrezca capacidades avanzadas de medicion

y comunicacion correcto funcionamiento de las protecciones incorporadas.

RESULTADOSYy DISCUSION

a) Resultados. Figura 1 muestra etapas del proceso de puesta en marcha deldesarrollo. Figura 2 muestra:a) Tensionesy
corrientes de entrada, salida y bateriaen régimen; b)Proceso de arranque suave; c)Proceso de proteccion por baja
tension de entrada; d) Proceso de conmutacion en MOSFET. Figura 3 muestra distribucion de temperaturas a potencia
nominal.
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b) Discusion. Tabla 1 muestra las principales especificaciones del

equipo acordadas con el comitente y satisfechas en la Tensiondesalida (V)M 8-28 %:@ Sobrecortente d trade  >12+1.
implementacidon. Incluye: Sensado remoto de Tension de Bateria; N())l;]
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Tabla 1. Especificaciones del sistema cargador 95°C  Cargador detenid

CONCLUSIONES

a) Hardware de potencia eficiente, seguro y robusto adaptado a hardware de control einterfazy firmware, minimizando
riesgos de dafios a las baterias, reduciendo costos de reemplazo e impacto ambiental; b) Comunicacion de hardware de
control einterfaz con sistemas externos apto paraintegrar en sistemas mas complejos,demandantes de monitoreoy
automatizacion; c) Mejoratecnologiadisponible en electronica de potencia, impulsando capacidades de disefio y
fabricacion local para atender demandas especificas del medio productivo.
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